ШИНА  ПЛАСТИНЧАТАЯ  ПРЯМАЯ
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	A1, A2 – монолитная часть
	
	


	№
	Толщина ленты, mm
	Сечение гибкой части, mm2
	Отверстия
	S, mm
	L, mm
	A1, mm
	A2, mm
	B, mm
	Количество изделий, шт.
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	№  детали
	сторона
	Отверстия
	Ø, mm
	A, mm
	B, mm
	C, mm
	D, mm
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Рекомендуемая ширина ленты: 20, 30, 40, 50, 60, 80, 100, 120, 150 мм.

Рекомендуемая толщина ленты 0,1, 0,2 мм.
